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Patentanspruche: 

1 . Selbsttatig ein- und ausruckbare Gelenkkupplung, die zwischen Walze und Antriebsspindei eines 
auswechselbaren Walzgerustes angeordnet ist und die walzenseitig aus einem sich verjungenden 
Zentrierbolzen mit parallel zueinander angeordneten Abflachungen (Zweiflachenprofil) besteht, der 
in eine Bohrung einer antriebsseitigen Kupplungsmuffe zentrierend eingreift, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verjungung (4) des Zentrierbolzens (1 ) zu einem Fuhrungszapfen (1 1 ) 
verlangert ist, der eine Schrage (6) besitzt, die mit Schragen (5; 7) der Kupplungsmuffe (2) zu 
korrespondieren vermag und das Zweiflachenprofil (12) uber eine Schrage (3) in ein weiteres 
Zweiflachenprofil (13) gleicher Ebene am Fuhrungszapfen (11) Cibergeht und der Zentrierbolzen (1) 
walzenseitig im Abstand (a) zum Fuhrungszapfen (11) einen gering vergrofcerten 
FCihrungsdurchmesser (Di) aufweist und die Kupplungsmuffe (2) im gleichen Abstand (a') 
entsprechend angepafSte Fuhrungsflachen (9; 10) besitzt. 

2. Gelenkkupplung nach Anspruch 1 # dadurch gekennzeichnet, dalS die Durchmesserdifferenz D 2 zu 
D't von der Lange (e) der Fuhrungsflache (9) und von dem Beugungswinkel (a) der . 

" Kupplungsmuffe (2) bestimmt wird. 

Hierzu 1 Seite Zeichnungen 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine selbsttatig ein- und ausruckbare Gelenkkupplung, die zwischen Walze und Antriebsspindei eines 
auswechselbaren Walzgerustes angeordnet ist und die walzenseitig aus einem sich verjungenden Zentrierbolzen mit parallel 
zueinander angeordneten Abflachungen (Zweiflachenprofil) besteht, der in eine Bohrung einer antriebsseitigen Kupplungsmuffe 
zentrierend eingreift. 

Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Aus der DE-AS 1 136966 ist eine federnd axial verschiebbare, selbsttatig ein- und ausruckbare Gelenkkupplung zwischen Walze 
und Antriebsspindei bei einem auswechselbaren Walzgerust bekannt, bei der der Zentrierbolzen einen Kupplungsteil bildet, in 
dem er mit vorzugsweise parallel zueinander angeordneten Abflachungen (Zweiflachenprofil) versehen ist und die Bohrung der 
Kupplungsmuffe entsprechende Gegenflachen aufweist. 

Diese Losung des Kuppelns mit Hilfe eines Zweiflachenprofils zwischen Walze und Gelenkspindel erfordert erne annahernde 
Gbereinstimmung der Walzenachse mit dem Gelenkpunkt, die gegebenenfalls durch manuellen, elektromotorischen oder 
hydraulischen Antrieb hergestellt wird. Daruber hinaus ist eine mdglichst genaue Gbereinstimmung der Winkellage der 
Zweiflachenprofile von Walze und Gelenkspindel fur einen komplikationslosen Kuppelvorgang notwendig. Bei grdfceren 
Abweichungen (groBer etwa 4mm) mufc durch manuelles Verdrehen oder durch Betatigen des Antriebes eine annahernde 
Gbereinstimmung der Zweiflachenprofile erzielt werden. 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist die Verringerung der Wechselzeiten bei Programmwechsel oder VerschleiG der Walzen zur Vermeidung 
grofcerer Produktionsveriuste. 

Darlegung des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine ein- und ausruckbare Gelenkkupplung zu schaffen, die ein selbsttatiges Drehen 
der Walze bei Nichtubereinstimmen der Zweiflachenprofile von Walze und Gelenkspindelmuffe urn einen Winkel von max. 20 
und ein selbsttatiges Anheben der Gelenkspindel bei einer vergleichsweise grofcen Achsabweichung von Walze und 
Gelenkspindelmuffe ermoglicht. 

ErfindungsgemafS wird die Aufgabe bei einer selbsttatig ein- und ausruckbaren Gelenkkupplung der eingangs genannten Art 
dadurch gelost, dafc die Verjungung des Zentrierbolzens zu einem Fuhrungszapfen verlangert ist, der eine Schrage besitzt, die 
mit Schragen der antriebsseitigen Kupplungsmuffe zu korrespondieren vermag und das Zweiflachenprofil uber eine Schrage in 
ein weiteres Zweiflachenprofil gleicher Ebene am Fuhrungszapfen ubergeht und der Zentrierbolzen walzenseitig am Abstand a 
zum Fuhrungszapfen einen gering vergroGerten FCihrungsdurchmesser aufweist und die Kupplungsmuffe im gleichen Abstand 
„a" entsprechend angepaftte Fiihrungsflachen besitzt. 

Die Durchmesserdifferenz D 2 (Fuhrungszapfen) zu D, (Kupplungsmuffe) hangt von der Lange e der Fuhrungsflache und von dem 
Beugungswinkel a der Kupplungsmuffe ab. 
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Ausfuhrungsbeispiel 

Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfuhrungsbeispiel nahererlautert werden. In derzugehorigen Zeichnung zeigen 

Fig. 1 : die erfindungsgemafce Gelenkkupplung teilweise im Schnitt dargestellt. 
Fig. 2: den Schnitt A-A nach Fig. 1, 

Fig. 3: die Gelenkkupplung vor Vollendung des Kuppelvorganges, 
Fig. 4: eine teilweise Draufsicht nach Fig. 1 . 

Wie Fig. 1 zeigt, besteht die selbsttatig ein- und ausruckbare Gelenkkupplung aus einem Zentrierbolzen 1 , der Teil einer nicht 
naher dargestellten Walze 1 5 ist, und einer Kupplungsmuffe 2, die mit einer zum Antrieb fuhrenden Gelenkspindel verbunden ist. 
Der Zentrierbolzen 1 besitzt eine an sich bekannte Verjungung 4, die zu einem Fuhrungszapfen 1 1 verlangert ist, der an seinem 
f reien Ende eine Schrage 6 aufweist. Des weiteren ist der Zentrierbolzen 1 mit einem Zweif lachenprofil 1 2 der Breite B versehen, 
das uber eine Schrage 3 in ein weiteres Zweiflachenprofil 13 der Breite in gleicher Ebene am Fuhrungszapfen 1 1 mit dem 
Durchmesser D 3 ubergeht. 

Stimmen vor dem Kupplungsvorgang die Zweif lachenprofile 12; 14 des Zentrierbolzens 1 mit der Breite B, und der 
Kupplungsmuffe 2 mit der Breite B' nicht uberein {max. 20°), gibt es beim Verschieben der Walze 15 mit der Kraft F beim Anlauf 
der Schrage 3 Beruhrungspunkte im Abstand L (Fig. 2). Durch weiteres Verschieben der Walze 1 5 wird an dieser ein Drehmoment 
erzeugt, das das Leerlaufmoment der Walze 15 uberwindet und das Zweiflachenprofil 12 des Zentrierbolzens 1 mit dem 
Zweiflachenprofil 14 der Kupplungsmuffe 2 in Ubereinstimmung bringt. 

Bei Achsabweichungen von Zentrierbolzen 1 und Kupplungsmuffe 2 um den Betrag h f unter der Bedingung, dafi die Schragen 6 
des Zentrierbolzens 1 und 5 der Kupplungsmuffe 2 noch im Eingriff gelangen, d. h. der Betrag c mufc grofcer Null sein, wird durch 
Verschieben der Walze 15 die Kupplungsmuffe 2 bis zu einem inneren Anschlag 8 verdreht. Dabei wird die Kupplungsmuffe 2 
durch die Verjungung 4 und die Schrage 5 angehoben, bis derZentrierbolzen 1 mit dem Durchmesser D 2 in die Kupplungsmuffe 2 
mit dem Durchmesser 0\ eingefuhrt ist. Beim weiteren Verschieben der Walze 1 5 gleitet dann die Schrage 6 des 
Fuhrungszapfens 1 1 an der Schrage 7 ab und erzwingt so die Parallelstellung von Zentrierbolzen 1 und Kupplungsmuffe 2. 
Die Durchmesserdifferenz D' y und D 2 ist so grofc, dafc bei max. Auslenkwinkel a und der Lange e der Fuhrungsflache 9 kein 
Verklemmen von D 2 in D' y auftreten kann. Durch gleichen Abstand dergegeniiber D 2 gering vergrofcerten Fuhrung D, zu der 
Fuhrung D 3 und DS zu D' 3 mit dem Betrag a bzw. a' wird eine Achsparallelitat hergestellt und ein klemmfreies Einfuhren des 
Zentrierbolzens 1 in die Kupplungsmuffe gewahrleistet. 
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